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Инструкция по эксплуатации

Пневмоножницы  TE S2
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Комлектность поставки
Проверьте комплектность поставки. 
В ней должны содержаться следующие детали:

	Поз.
	Кол.
	Наименование
	EAN 
40 12453

	ПневмоножницыTE S2 
с принадлежностями,
Номер машинки от 81,
Набор инструмента 2,
состоящая из:
	158753

	1
	1
	ПневмоножницыTE S2
состоящая из:
	158661

	1a
	1
	Пневмоножницы, 
со смонтированными на ней:

· Цилиндром штампа (u)

· Инструментом (v)

· Устройством 
подготовки воздуха (w)

· 5/2-вентилем (x)

· Опорной лапой (y)

· Приемной плитой (z)
	

	
	
	Болты с внутр.: 
	

	1b
	4
	6-гранником M 10 x 30
	

	1c
	4
	Гайки M 10
	

	1d
	4
	Шайбы прокладочн. M 10
	

	1e
	2
	6-гранником M 8 x 30
	

	1f
	1
	Фляжка пневм. масла*
	

	1g
	1
	Bedienungsanleitung 
für Wartungseinheit (Инструкция для обрубочной машинки)*
	

	1h
	1
	Betriebsanleitung 
für Ablängvorrichtung (Инструкция для устройства подготовки)*
	

	1i
	1
	Konformitätserklärung (Декларация соответсвия)*
	

	2
	1
	Упорная планка
	139035

	3
	1
	Ползунок
	138984

	4
	1
	Откидной упор
	158470

	5
	1
	Короткий упор
	158654

	6
	1
	Подставка
	158487


*     без иллюстрации
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Техника безопасности

Предпосылкой для надежной и безотказной работы пневмоножнц является соблюдение следующих указаний:

· инструкции по эксплуатации,

· прочей прилагаемой технической документации,

· символов безопасности на устройстве,

· инструкциями по эксплуатации пользователя устройства,

· предписаний закона по защите труда и

· других соответствующих законов и предписаний.

Пневмоножницы разрабатывались на основе современного уровня техники. Тем не менее, определенный риск по безопасности остается, так как устройство работает посредством острого режущего инструмента, используя пневматический и гидравлический привод.

Конструктивно, опасности сведены к минимуму. Для дого чтобы избежать остаточного риска, необходимо следовать следующим указаниям по технике безопасности:

· Пневмоножницы должны использоваться лишь высоко-квалифицированным или специально обученным персоналом.

· Пневмоножницы должны обслуживаться и ремонтироваться лишь высококвалифицированным персоналом.

· Для подключения пневмоножниц к сжатому воздуху должно использоваться исключительно прилагаемое быстроразъемное соединение, чтобы можно было в любое время перекрыть поступление воздуха!

· Перед началом работы необходимо провести визуальную проверку и испытание устройства. При этом нужно обратить внимание, прежде всего, на следующие пункты:

-
стабильное положение подставки и пневмоножниц

-
необычные шумы или поддтечки 

-
наличие стопорной шайбы (стр. 21, поз 5).

· Пневмоножницы нельзя эксплуатировать без стопорной шайбы! Отсутствующую или поврежденную стопорную шайбу необходимо немедленно заменить!

· Неполадки в работе устройства нужно безотлагательно устранять!

· Поступление воздуха к пневмоножницам должно безусловно перекрываться в следующих случаях:

-
при активации и деактивации пуансона

-
при устранении неполадок

-
при работах по обслуживанию и ремонтных работах

· Отдельные детали могут быть удалены лишь при работах по обслуживанию и ремонту!

· Не допускается ремонт цилиндра штампа! В случае неполадок или дефектов на цилиндре штампа обратитесь к специалистам SIEGENIA.

Опасности для человека и техники
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	Опасность защемления!

При ненамеренном включении пневмоножниц ножи в режущей зоне инструмента могут прищемить Ваши пальцы. 
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	Опасность порезаться!

Существует опасность порезаться острыми кантами режущих пластин, ножей и пуансона.

Острые кромки могут возникнуть на деталях фурнитуры и на стружках после обрубки!

Работы по ремонту и обслуживанию в зоне резки может производить лишь специально обученный персонал!

В случае проведения указанных работ одевайте защитную одежду!
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	Опасность выбрасываемых при работе с устройством частиц!

При резке с пробивкой вырубленные частицы могут выбрасываться из обрубочной машинки.

Никогда во время работы пневмоножниц не приближайте лицо в зону резки.
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	Опасность от влажного сжатого воздуха!

Влажный сжатый воздух может повредить цилиндр штампа.

Никогда не эксплуатируйте обрубочную машинку с пустой масленкой!

Хотя бы раз в неделю контролируйте уровень масла в масленке. Он должен находиться между минимальной и максимальной отметкой!

При снижении уровня ниже минимальной отметки - долейте масла!


Принцип работы

Пневмоножницы служат для укорачивания обрубаемых частей фурнитуры производства SIEGENIA-FRANK KG. Она имеет гидро-пневматический привод.

Процесс резки управляется через 5/2-вентиль (пятиходовой, двух-позиционный). Возникающий при этом рабочий шум поглощается глушителем.

Пневмоножницы оснащена устройством подготовки воздуха, которое состоит из редуктора давления, водоотделителя и масленки.

Устройство подготовки воздуха также имеет гидро-пневматический привод и служит для:

установки необходимого давления в системе, 

для снижения уровня влаги в сжатом воздухе,

для снижения уровня влаги в сжатом воздухе.

Редуктор давления предварительно установлен на давление в системе в 6 бар. Водоотделитель и масленка обеспечивают наличие в системе сухого воздуха с небольшим содержанием масла. 
Благодаря этому цилиндр штампа надежно защищен от коррозии.
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В качестве измерительной системы для обрубки служит прилагаемая упорная планка. 
На упорную планку надевается ползунок, который позволяет установить точные размеры для обрубки элементов фурнитуры.

	При обрубке штанга соответствующей части фурнитуры обрезается на 28 мм короче штульповой планки. (Сопряженный вырез). Сопряженный вырез может выполняться как с пробивкой отверстия, так и без нее.

При сопряженном вырезе с пробивкой вырезается овальное отверстие 
(Ø 7 х 4,5 мм длина) (Рис. 1).
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         Рис. 1
Сопряженный вырез


Использование по назначению

С помощью пневмоножниц допускается укорачивать исключительно подходящие для обрезки детали фурнитуры SIEGENIA-FRANK KG в области обработки, указанной в руководстве по фурнитуре. Обрубка других деталей или материалов может привести к сбоям в работе и опасным ситуациям в духе предписаний UVV.

Возможные области применения ВЫ найдете в руководствах по фурнитуре SIEGENIA-FRANK KG.

Обрубочная машинка может использоваться только 

полностью исправной, 

с безукоризненно работающими защитными устройствами, 

с предоставленными производителем инструментами и 

с предоставленными производителем рабочими, вспомогательными и смазывающими средствами.

Если же пневмоножницы используется не по назначению, или подвергается изменениям не согласованным с производителем, то это может привести к поломке устройства и травмам персонала.

Претензии по гарантии и ответственность за материальный ущерб или травмы персонала исключаются, если: 

пневмоножницы используется не по назначению, 

работы с пневмоножницами и на них производились не квалифицированно и не компетентно, 

применялись детали не фирменного производства или 

пневмоножницы были подвергнуты конструктивным изменениям, не согласованным с производителем.

Установка и монтаж
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	Опасность травмы из за большого веса!

Пневмоножницы, из за высокого положения центра тяжести могут перевернуться, а из за большого веса нанести еще и тяжелые телесные повреждения.

Монтируйте пневмоножницы с помощником!


Необходимые инструменты
(не входят в комплект поставки)
Для монтажа подставки и пневмоножниц Вам потребуются следующие инструменты и вспомогательные средства:

· Шестигранник SW 8

· Шестигранник SW 10

· Накидной или обычный ключ SW 13

· Накидной или обычный ключ SW 17

· Загрузочная воронка

Установить подставку

· Освободите подставку от упаковки

· Вмонтируйте ножки на пластину с помощью прилагаемых винтов.

Найдите место для установки

· Установите подставку на хорошо освещенном месте, там где вокруг достаточно просранства для работы с деталями фурнитуры.

· Обеспечьте устойчивое положение подставки. при необходимости отрегулируйте длину подвижной ножки (Рис. 1).
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Рис. 1
Отрегулировать длину ножки на подставке

Распакуйте пневмоножницы
· Откройте коробку с пневмоножницами и выньте из нее все детали.

· Проконтролируйте с помощью списка на стр. 3 „Комлектность поставки“.

Установить пневмоножницы на подставку

· Установите пневмоножницы вертикально на подставку (Рис. 2).

· Вывесьте пневмоножницы над монтажными отверстиями.

· Смонтируйте пневмоножницы с помощью прилагаемых болтов с внутр. 6-гранником M 10 x 30, подкладочных шайб M 10 и гаек M 10.

· Проверьте устойчивость подставки.

Установить упорную планку

Прикрепите упорную планку с 
помощью прилагаемых болтов с внутр. 6-гранником M 8 x 30 на пневмоножницы (Рис. 3).

Установить ползунок и откидной упор

· Вставьте ползунок на упорную планку (Рис. 4).

· Уберите гайку с откидного упора (защита для транспортировки).

· Привинтите откидной упор на ползунок.

Проверьте устойчивость

После завершения монтажа пневмоножниц еще раз проверьте на устойчивость подставку.
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	Рис. 2
Установить пневмоножницы на подставку
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Рис. 3
Установить упорную планку на пневмоножницы
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	Рис. 4
Установить ползунок и откидной упор


Ввод в эксплуатацию

Залить масло в масленку устройства подготовки воздуха
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	Опасность со стороны влажного сжатого воздуха!

Влажный сжатый воздух может повредить цилиндр штампа.

Никогда не работайте на пневмоножницах с пустой масленкой!


Устройства подготовки воздуха поставляется с пустой масленкой. 
Перед вводом прибора в эксплуатацию необходимо залить в нее масло следующим образом:

· Отверните колпачок наливного отверстия масленки.

· С помощью подходящей воронки заполните масленку маслом из прилагаемой фляжки до максимальной отметки.

· Вновь заверните колпачок.

Подключить пневмоножницы к магистрали сжатого воздуха

Для заполнения масленки используйте лишь пневматическое масло с вязкостью 32 мм 2/s при 40° C например 
Esso „Pneumatiс oil 32“.

· Подключите пневмоножницы с помощью быстрого разъема к системе сжатого воздуха.

· Проверьте, показывает ли прилагаемый манометр установленное при изготовлении рабочее давление в 6 бар (Рис. 1).
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Рис. 1
Манометр должен показывать предварительно установленное давление в 6 бар

· При необходимости установите с помощью регулятора давления необходимое значение.

· Как минимум 5 раз приведите в действие 5/2-вентиль.

Сопряженный вырез с пробивкой и без нее

Конструкция пневмоножниц позволяет осуществлять сопряженный вырез в штульповой планке с пробивкой и без нее.

Пневмоножницы предварительно настроены на сопряженный вырез с пробивкой (Рис. 1). Для вырезов без пробивки можно деактивировать вырубной штамп путем перемещения ползунка (Рис. 2).

Перенастройка пробивки
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	Опасность защемления!

При ненамеренном включении пневмоножниц ножи в режущей зоне инструмента могут прищемить Ваши пальцы.
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	Опасность порезаться!

Существует опасность порезаться острыми кантами режущих пластин, ножей и пуансона.


· Отключите пневмоножницы от сети сжатого воздуха.

· Стравите давление путем многократного задействования 
5/2-вентиля.

· Ослабьте оба винта стопорной шайбы (Рис. 3).

· Уберите стопорную шайбу.

· Установите ползунок таким образом, чтобы стопорная шайба могла войти в соответствующий паз для сопряженного выреза с пробивкой или без нее (см. выше).

· Вставьте стопорную шайбу в паз и вновь закрепите ее винтами.
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Рис. 1 
Обрезать с пробивкой
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Рис. 2
Обрезать без пробивки
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Рис. 3
Перенастроить пробивку


Обрубка деталей фурнитуры

Для обрубки деталей фурнитуры необходимо произвести следующие технологические операции:

· установить размеры высоты ручки/фальца створки

· вставить детали фурнитуры в обрубочную машинку

· вставить детали фурнитуры в ползунок

· обрезать детали фурнитуры 

· вынуть детали фурнитуры

Обрубка может производиться как с пробивкой штульповой планки, так и без нее. Отдельные операции описаны в последующих разделах.

Установить размеры высоты ручки/фальца створки

В качестве измерительных приборов 
для установки размеров высоты ручки и фальца створки служат три шкалы на упорной планке (Рис. 1 и 2).

	Шкала
	Значение

	1
	Высота ручки для привода с центральным/варьируемым положением ручки и для ножниц 7

	2
	Размер фальца створки для:

· привода с константным положением ручки

· подлежащие обрубке вставки до размера Gr. 3

	3
	Размер фальца створки для подлежащих обрубке деталей фурнитуры в исполнении TL


Установите размер с помощью ползунка. Гранью считывания является

· передняя кромка ползунка, когда область обрезки касается отдельной детали фурнитуры,

· маркировки „230“ соотв. „460“ на продолжении ползунка, когда область обрезки была вычислена в комбинации со вставками размером Gr. 230 или Gr. 460 (Рис. 3).
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Рис. 1
Шкалы 1 и 2 при виде сверху



	
[image: image21.wmf]
Рис. 2
Шкалы и грань считывания размеров высоты ручки-или 
фальца створки для отдельных деталей фурнитуры



	
[image: image22.wmf]
Рис. 3
Грани считывания размеров высоты ручки-или фальца створки для деталей фурнитуры в комбинации со вставками размеров Gr. 230 или Gr. 460


Вставить детали фурнитуры в пневмононожницы
Вставьте подлежащие обрезке детали фурнитуры в режущие прорези пневмоножниц.

Следите за тем, чтобы штульповая планка находилась в верхней, а штанга в нижней прорези (Рис. 4).

Вставить детали фурнитуры в ползунок

· Вложите детали фурнитуры другой стороной в ползунок.

В зависимости от конфигурации деталей фурнитуры на ползунке имеются для этого различные возможности их позиционирования 
(Рис. 5 - 12).

· При необходимости установите высоту приемной опоры для привода таким образом, чтобы штульповая планка привода находилась под горизонтальным плечом ползунка 
(Рис. 5 и 6)

· Убедитесь в том, что, детали фурнитуры, для которых на ползунке предусмотрена опора, касаются ее поверхности.

Приводы 3, Gr. 0, могут быть обрезаны коротко с помощью упора 
(стр. 15, Рис. 12)
Для обрубки деталей фурнитуры с минимальными размерами фальца створки откидной упор необходимо откинуть вверх (стр. 15, Рис. 13).

Детали фурнитуры, для которых в ползунке не предусмотрена приемная опора, могут быть позиционированы следующим образом:

· Промаркируйте режущую кромку на штульповой планке.

· Толкайте заготовку в режущие прорези до тех пор, пока маркировка не появится в боковом окошке ведущей пластины и не совпадет с гранью считывания „S“ 
(стр. 15, Рис. 14).
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Рис. 4
Детали фурнитуры развести и вставить в обрубочное устройство

	Привод 3
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Рис. 5
Положить привод 3 и установить высоту приемной опоры

	Привод 3/7
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Рис. 6
Положить привод 3/7 и установить высоту приемной опоры


	
Привод 23
	Привод 23 A0089
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	Рис. 7
Укладка привода 23


	Рис. 8
Укладка привода 23 A0089

	Ножницы 7
	Вставки Gr. 0 - Gr. 3 MV
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	Рис. 9
Вложить ножницы
	Рис. 10
Вложить вставку


	Удлинитель S-ES
	Привод 3, Gr. 0
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	Рис. 11
Вложить удлинитель S-ES


	Рис. 12
Вложить привод 3, Gr. 0

	Детали фурнитуры с минимальными размерами по фальцу створки
	Обрезание деталей фурнитуры без упора
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	Рис. 13
Пример: ножницы 7, Gr. 30
	Рис. 14
Совместить маркированное место с гранью считывания “S”


Обрезать детали фурнитуры
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	Опасность порезаться!

Существует опасность порезаться острыми кантами режущих пластин, ножей и пуансона. Острые кромки могут возникнуть на деталях фурнитуры и на стружках после обрубки.
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	Опасность выбрасываемых при работе с устройством частиц!

При резке с пробивкой вырубленные частицы 
могут выбрасываться из пневмоножниц.

Никогда во время работы устройства не приближайте лицо в зону резки.


Для обрубки, вплоть до завершения операции, приводите в действие 
5/2-вентиль (Рис. 15).

Когда деталь фурнитуры обрезана, остатки металла выпадают из пневмоножниц вниз. Для их 
сбора стоит поставить контейнер. 
При отпускании рычажка 5/2-вентиля инструмент возвращается в исходное положение.

Вынуть детали фурнитуры

· Подождите пока режущий инструмент поднимется полностью.

· Достаньте обрезанные детали фурнитуры.
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Рис. 15
 Произвести обрубку

Уход и обслуживание

Уход

Пневмоножницы сконструированы для бесперебойной и долговечной работы. Чтобы эти качества сохранялись как можно дольше необходимо регулярно проводить приведенные ниже работы по уходу и обслуживанию. 
Для Вашей безопасности обратите внимание на следующие пункты:
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	Опасность порезаться!

Существует опасность порезаться острыми кантами режущих пластин, ножей и пуансона.

В случае проведения указанных работ пользуйтесь защитной одеждой!
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	Опасность со стороны влажного сжатого воздуха!

Влажный сжатый воздух может повредить цилиндр штампа.

Никогда не работайте на пневмоножницах с пустой масленкой!


· Работы по уходу и обслуживанию допускается производить только квалифицированному персоналу.

Подача сжатого воздуха при работах по уходу и обслуживанию должна быть обязательно прекращена.

· Не допускается ремонт цилиндра штампа! В случае неполадок или дефектов на цилиндре штампа обратитесь к специалистам SIEGENIA.

	Интервал
	Деталь машины
	Работы по уходу
	Смазка

	еженедельно
	Пуансон
	Мазь с помощью шприца ввести через пресс-масленку на передней стороне
	обычная консистентная мазь для подшипников

	еженедельно
	Масленка устройства подготовки
	при понижении уровня масла добавить масло до максимальной отметки
	Пнемомасло 
с вязкостью
32 мм 2/cек 
при 40°C

	еженедельно
	Водоотделитель устройства подготовки
	при превышении максимальной отметки опорожнить сборник
	-

	еженедельно
	Пневмоножницы
	почистить снаружи кистью, тряпкой и т.п.; не применять сжатый воздух или растворители
	-

	при ремонте
	· Ножи

· Пуансон

· Режущие пластины
	· основательно почистить

· слегка смазать
	маслом, не содержащим смол или кислоты


Замена инструмента

Заменить режущие пластины

Изношенные режущие пластины должжны быть заменены на новые. 
Их заточка невозможна. 
Для замены режущих пластин, необходимо сделать следующее:

· Удалите 4 винта M 10 x 120 и потяните инструментальный узел (направляющую пластину, режущую пластину 1 и режущую пластину 2) вниз (Рис. 1).

· Выбейте цилиндрические штифты 
8 x 50 с помощью оправки Ø 7, чтобы разобрать инструментальный узел на отдельные части (Рис. 2).

· Отправьте в отходы старые режущие пластины.

· Легко смажьте направляющую пластину и новые режущие пластины.

· Смонтируйте пластины вместе и вновь зафиксируйте их цилиндрическими штифтами 8 x 50. Обратите внимание на то, чтобы цилиндрические штифты были заподлицо с нижней кромкой.

· Наденьте инструментальный узел снизу в дистанционную вставку, в правильном положении, и прочно привинтите его

Заменить ножи

Путем простого поворота на 180° 
в продольной оси ножи можно использовать дважды (Рис. 3). 
Заточка изношенных ношей невозможна.

Для замены ножей, необходимо сделать следующее:

· Удалите 4 винта M 10 x 120 и потяните инструментальный узел (направляющую пластину, режущую пластину 1 и режущую пластину 2) вниз (Рис. 1).

· Удалите оба винта M 6 x 10 и стопорную шайбу (Рис. 4).

	

[image: image39.wmf]
Рис. 1
Удалить инструментальный узел

	
[image: image40.wmf]
Рис. 2
Разобрать инструментальный узел
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Рис. 3
Повернуть ножи
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Рис. 4
Удалить винты/стопорную шайбу


· Крепко держа дистанционную вставку вытащите ползунок (Рис. 5).

· Оттяните дистанционную вставку вниз (Рис. 6).

· Оттяните ножи вбок (Рис. 7).

· Поверните ножи на 180° (можно только раз, см. выше) или установите новые.

· Установите на пуансон новые ножи.

· Смонтируйте детали в обратном порядке.
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	Обратите внимание на то, чтобы стопорная шайба была привернута должным образом.


Заменить пуансон

Действуйте также, как описано в первых пяти пунктах раздела „Заменить ножи“.

· Удалите болты с внутр. 6-гранником M 6 x 15 и оттяните опорную пластину с пуансоном вниз (Рис. 8).

· Выдавите пуансон из опорной пластины вверх и вставьте новый.

· Смонтируйте детали в обратном порядке.
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	Обратите внимание на то, чтобы стопорная шайба была привернута должным образом.


	

[image: image45.wmf]
Рис. 5
Вытащить ползунок
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Рис. 6
Удалить дистанционную вставку
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Рис. 7
Удалить ножи
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Рис. 8
Удалить пуансон


Утилизация отходов

При необходимости по окончанию эксплуатации утилизировать пневмоножницы сделайте следующее:

Отделите пневмоножницы от сети сжатого воздуха.

Стравите давление из пневмоножниц, задействовав несколько 
раз 5/2-вентиль.

Опорожните масленку на устройстве подготовки воздуха. Соберите аккуратно старое пневматическое масло и поместите его в соотвествующей сборник отработанных ГСМ.

Демонтируйте цилиндр штампа.

Соберите аккуратно старое гидравлическое масло и поместите его в соотвествующей сборник отработанных ГСМ.

Позаботьтесь об экологически безвредной утилизации оставшихся отходов.

	
[image: image49.wmf]
	Думайте о защите окружающей среды!


Запасные части

Для пневмоножниц TE S2
(Номер машинки от 81) 
имеются следующие запчасти:

	Поз.
	Кол.
	Наименование
	EAN 
40 12453

	1
	1
	Набор инструмента 2
	158678

	1a
	1
	Опорная пластина

	158685

	1b
	1
	Пуансон

	158692

	1c
	1
	Направляющая пластина
	158708

	1d
	1
	Режущая пластина 1

	158715

	1e
	1
	Нож 1

	158562

	1f
	1
	Нож 2

	158579

	2
	1
	Режущая пластина 2

	158555

	3
	1
	Дистанционная вставка
	по запросу

	4
	1
	Ползунок

	по запросу

	5
	1
	Стопорная шайба

	по запросу

	6
	2
	Винт M 6 x 10, 
DIN 912
	по запросу

	7
	2
	Винт M 6 x 15, 
DIN 912
	по запросу

	8
	2
	Штифт цилиндр. 
8 x 50, DIN 6325
	по запросу

	9
	4
	Винт M 10 x 120, 
DIN 912
	по запросу

	10
	1
	Штифт цилиндр. 
8 x 70, DIN 6325
	по запросу


	Примечание:
	Номер  Вы найдете на табличке 
на верхней стороне пневмоножниц.
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Технические характеристики

	Модель:
	Пневмоножницы TE S2

	поставляется в комплекте с:
	· Устройством подготовки воздуха с редуктором давления, водоотделителем и масленкой

· 5/2-вентилем



	Габариты:
	L x B x H = 120 мм x 120 мм x 700 мм

	Вес:
	около 18 кг

	Привод:
	гидро-пневматический, с мультипликатором

	Рабочее давление:
	6 бар

	Воздух на входе:
	мин. 6 бар 
максим. 8 бар

	Ход пуансона:
	13 мм

	Мощность усилия:
	около 2,5 т

	Уровень звука (шума)
	< 65 dB (A)

	Konformität (Соответствие)
	
[image: image51.wmf]

	
	

	
	

	
	Используйте для привода пневмоножниц только должным образом подготовленный сжатый воздух без агрессивных включений!

	
	


Смазочные материалы

	Пневматическое масло:
	для масленки устройства подготовки, с вязкостью 
32 мм2/s сек при 40°C, например, Esso „Pneumatiс oil 32“

	Консистентная мазь для подшипников качения:
	для смазки пуансона через пресс-масленку на передней стороне машинки, обычного качества


План для пневматики
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План подключения
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открутить�гайку!
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Следить за краем приложения!





Упор „Getriebe A0089” применять в качестве поверхности приложения!





Применять штифт для позиционирования!





Следить за краем приложения!





Применять упор короткий! Откидной упор откинуть вверх!





Упор „Verlängerung S-ES” применять в качестве поверхности приложения!





Откидной упор откинуть вверх!





Грань считывания „S“





Пуансон





Цилиндр штампа





Шланг-8/6





5/2-Вентиль





Подвод сжатого воздуха





Устройство подготовки �воздуха





6 - 8 бар
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Подвод сжатого воздуха
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